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Kobalt-Basis-Legierung,
vorgesehen zur Verwendung fiir metallkeramischen Zahnersatz,
Typ 5

ecoNEM nova

entsprechend DIN EN 1SO 22674

Artikel-Nummer 7392 3 001

Lieferform Zylinder » 8,0 x 11 mm
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Qu-System

QM-System zertifiziert
€mdgc nach DIN EN IS0 13485
™ fiir Medizinprodukte

c E 0483

Indikation Kronen, Briicken mittlerer Spannweite,
Briicken gréRerer Spannweite,
Briicken grolRer Spannweite,

Frastechnik

nickelfrei
Kobalt/Chrom-Aufbrennlegierung
hervorragende Biokompatibilitat

hochste Korrosionshestandigkeit

fiir Laserschweil3en optimiert, auf Grund
des Kohlenstoffgehalts von weniger

als 0,1 %

effizienteres Arbeiten: kein Oxidbrand und
keine Langzeitabkiihlung erforderlich
leicht auszuarbeiten und zu polieren

beim Polieren entsteht hochgléanzende
silbrige Oberflache

lasst sich problemlos im Flammen-,
Schleuderguss- und Vakuum-Druckguss-
Verfahren gieBen

ausgezeichnete Verblendbarkeit durch
niedrigen Warmeausdehnungskoeffizienten
ideal fiir alle klassischen Keramiken

Beschreibung

Legierung

Dichte
g/cm?

Typ Farbe Zusammensetzung

Massengehalte in %
Co Cr W Nb % Mo Si Fe

B weild 8,7 60,05 25,0 9,4 2,1 1,0 1.2 0,95

Technische Daten

Vickers- 0,2 % Bruch- E-Modul Mittlerer lin. Schmelz- Vorwarm- GieB-

A09.16

hérte
HV 10/30

Dehngrenze
MPa

dehnung
A5 %

MPa

WAK pm/mK
25-500 °C

intervall
“C

temperatur
°C

temperatur
°C

370 570

42

190.000

14,0

1360 — 1374

900

1474
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Gebrauchsanweisung ecoNEM nova

Geriistgestaltung und Anstielung:

Um ein sicheres AusflieBen der Modellation zu gewahrleisten, die
Kappchenstarke 0,3 — 0,4 mm nicht unterschreiten.

Die Anstielung der Objekte erfolgtin gewohnter Weise mit verlorenem
Kopf oder Querbalken (bei groRen Briicken sollte der Querbalken ge-
teilt werden). Massive Briickenglieder sollten mit Luftabzugskanalen
versehen werden.

Einbetten und Vorwarmen:

Zum Einbetten eignen sich alle handelsiiblichen phosphatgebun-
denen Einbettmassen, die fiir eine Vorwéarmtemperatur von 900 °C
geeignet sind (die Verarbeitungsanweisungen der Einbettmasse-
Hersteller sind zu beachten).

GroBe Gussobjekte sollten nur linear aufgeheizt werden (keine Speed-
Einbettmasse)!

GieBen:

Die optimale Vorwarmtemperatur der Muffel betragt 900 °C.
Zum Aufschmelzen der Legierung muss ein Keramiktiegel verwendet
werden (kein Graphittiegel!) Die Gussdampfe sollten Sie absaugen.

Das Aufschmelzen der Legierung mit offener Flamme (Azetylen/Sau-
erstoff) erfolgt mit neutraler Flamme ohne Schmelzpulver. Sind die
Gusswiirfel komplett aufgeschmolzen (Schmelze bewegt sich unter
Flammendruck), soll der Gussvorgang umgehend ausgeldst werden.
Die Oxidhaut darf nicht aufreien, da sonst Legierungshestandteile
verbrennen und die Eigenschaften der Legierung verandern!

Beim Aufschmelzen der Legierung in der Hochfrequenzschleuder
wird der Gussvorgang nach dem Zusammenfallen aller Wiirfel, sobald
der Schatten {iber der Schmelze verschwunden ist, sofort ausgeldst.
Auch hier darf die Oxidhaut nicht aufreilen!

Die Muffel langsam an der Luft abkiihlen lassen.

Sie sollten immer nur neue Gusswiirfel verwenden, da bei mehrmali-
gem VergieBen der Legierung wichtige Haftoxidbildner ausdampfen
und ein optimaler Verbund zwischen Metall und Keramik nicht mehr
sichergestellt ist.

Das Ausarbeiten des Geriists erfolgt mit geeigneten HM-Frasen, Stei-
nen und Diamanten. Die Wandstéarke der Kédppchen soll mindestens
0,2-0,3 mm betragen.

Aufbrennen der Keramik:

Ein Oxidbrand ist nicht nétig. Falls erwiinscht, dann unter Atmosphére
5 Minuten bei einer Temperatur von 980 °C (bei Bonderbrand entfallt
der Washbrand). AnschlieBend mit AL-Oxid 110 mp abstrahlen und mit
destilliertem Wasser reinigen.

Eine Langzeitabkiihlung ist in der Regel nicht erforderlich; bei groR-

spannigen Briickenkonstruktionen kann eine Langzeitabkiihlung an-
gebracht sein.

Loten und Schwei3en:

Fiir Ltungen eignet sich handelsiibliches Kobaltbasis-Lot. Niemals
Gold- oder Palladiumlot zur Létung von NE-Objekten untereinander
verwenden.

Reinigung im Ultraschallbad oder mit dem Dampfstrahler.

Warnhinweis:

Beim Schleifen sollten ausreichende SchutzmalRnahmen gegen das
Einatmen von Stéuben ergriffen werden.

BeiBeachtungvorliegender Gebrauchsanweisung sind Unvertréglich-
keiten bei CoCr-Legierungen &uferst selten. Bei einer nachgewiese-
nen Allergie gegen einen Bestandteil dieser Legierung, ist diese aus
Sicherheitsgriinden nicht zu verwenden. In Ausnahmeféllen werden
elektrochemisch bedingte, drtliche Irritationen beschrieben. Bei der
Verwendung unterschiedlicher Legierungsgruppen im Patienten-
mund kénnen galvanische Effekte auftreten.

Dieses Produkt ist ,nickelfrei”, was bedeutet, dass es weniger oder

gleich 0,1% (Massenanteil) an Ni enthilt, entsprechend der Fest-
legung in DIN EN SO 22674.

Lagerung:

Temperatur, Feuchtigkeit oder Umgebungslicht haben keine Auswir-
kungen auf die Produkteigenschaften.

Alle Empfehlungen beziiglich der Anwendung, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer
kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.



